Ausbildung der VerquB-Fuge unter dem FETTE-Stahlschornsteinfuf

Nach dem Ausrichten des Schorn-
steins mit speziellem Vergupmortel !

PAGEL V 1/50 untergiepen. i
Verarbeitung nach Einbauanweisung o~
des Mortel-Herstellers. ,
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Stahlbetonfundament

MaBnahmen zur Vorbereitung der Betonunterlage

Zur Herstellung einer kraftschliissigen Verbindung zwischen Betonunterlage und
Verqupmaterial miissen alle MaBnahmen durchgefiihrt werden, die zur Erzielung
der Kernzugfestigkeit des Betons an der Betonoberfldche erforderlich sind.

Der vorhandene Fundamentbeton mup dls Unterlage fiir das Vergupmaterial
mindestens der Betondruckfestigkeitsklasse B25 entsprechen und mindestens
ein Alter von 14 Tagen aufweisen.

Bei einer Betonqualitdt, die der Betondruckfestigkeitsklasse B35 (oder mehr)
entspricht, geniigt ein Betonalter von >= 7 Tagen.

Diese Wartezeiten sind erforderlich, damit der Fundamentbeton zum Zeitpunkt

des Untergiepens den Schrumpfprozep weitestgehend abgeschlossen hat.

Die vorhandene Betonunterlage ist zur Herstellung einer kraftschliissigen
Verbindung so vorzubereiten, dap eine griffige und ausreichend feste Ober-
fldchenstruktur mit einer Oberfldchenzugfestigkeit von >= 1,5 N/mm? erzielt wird.
Dafiir sind alle minder haftfghigen Oberfldchenbestandteile, wie z. B.
Verunreinigungen und Zementschidmmen, restlos zu entfernen.

Der Vorbereitungsaufwand kann bei der Herstellung des Betonfundamentes
bereits deutlich reduziert werden, wenn die Betonoberfldche bereits wdhrend der
frischen Phase mit einem harten StraBenbesen abgezogen und somit die schon
aufsitzende und minder haftfeste Zementschidmme abgekehrt wird.

Vorbereitung der Stahl-Kontaktflachen der
Industrie-Stahlschornsteinanlage

Zur Herstellung einer kraftschlissigen Verbindung des Verqufmaterials an den
Kontakt-Stahlfldchen sind diese vor den Montagearbeiten von anhaftenden Olen
und Fetten zu befreien. Leichter, an der Stahloberfldche haftender Flugrost ist
unproblematisch und mup nicht entfernt werden.

Verankerung, vertikale Ausrichtung und Nivellement
der Industrie-Stahlschornsteinanlage

Vor dem Verqup der Stahlflansch-Auflagerungen ist der Schornstein exakt
auszurichten und zu fixieren. Nach dem Einbringen des Vergupmaterials
diirfen keine weiteren Ausrichtmafnahmen mehr durchgefiihrt werden.

Vorwdssern der vorbreiteten Betonunterlage

Die Betonunterlage ist Uber einen ausreichenden Zeitraum - mindestens 6 Stunden lang -

bis zur Sdttigung vorzundssen, und zwar so lange, dap das Kapillarsaugen der Beton-

unterlage abgeschlossen ist. Evtl. auf der Betonoberfldche stehendes Wasser ist mit dlfreier
Prepluft abzublasen. Der VerguBmarteleinbau erfolgt auf der mattfeuchten Betonunterlage.

Schalungsmaterial

Fiir die Schalung ist nichtsaugendes bzw. beschichtetes Schalungsmaterial
einzusetzen und dicht und formstabil zu befestigen. Die Schalung ist mdglichst
einige Zentimeter hoher auszufiihren als dies fiir den eigentlichen Verqup erforder-
lich wdre. Bei dieser Form der Ausfiihrung kann ndmlich nach dem Anziehen der
Marteloberfldche Wasser als Nachbehandlung aufgegossen werden, das bis zum
Ausschalen auf der Marteloberfldche verbleiben kann.

Mischen des VerguBmaterials

Das fiir den Unterqup des Auflagerkranzes des Industrie-Stahlschornsteins
erforderliche Verqupmaterial V1/50 PAGEL-VERGUSS ist in ausreichender
Menge bereitzustellen und so anzumischen, dap ein unterbrechungsfreies
Vergiepen sichergestellt ist.

Wasser bis auf eine Restmenge in den Zwangsmischer einfiillen, Trockenmartel
hinzufiigen und ca. 3 Minuten mischen; restliches Wasser zugeben und weitere ca.
2 Minuten mischen, bis eine homogen gemischte Mdrtelmischung erreicht ist.

Der VerguBvorgang ist dann unverziiglich durchzufiihren.

Einbringen des Verqupmaterials

Das Einbringen bzw. Eingiefen des Verqupmaterials hat an einer Stelle kon-
tinuierlich und ohne Arbeitsunterbrechungen derart zu erfolgen, dap sich die
Vergupmasse in kompletter Verguphohe und ohne Lufteinschliisse unter der
Fupplatte bzw. unter dem Fupring des Stahlschornsteins ausbreitet. Falls dazu
dennoch das EingieBen an einer weiteren Stelle erfolgen mup, so ist dieser
zweite Eingiefpunkt so zu wdhlen, dap dort das Vergupmaterial bereits in aus-
reichender VerguBhdhe ansteht, um Lufteinschliisse zu vermeiden.

Die Stahl-Fupplatte bzw. der Fupring wird so weit eingegossen, dap der satte
Untergup der Auflagerung sichergestellt ist.

Die Verqup-Uberhhung im Auenbereich der Stahlplatte bzw. des Stahlrings
betrdgt maximal 1/3 der Plattendicke.

Nachbehandlung und Ausschalfristen

Der Temperaturbereich fiir die Verarbeitung der Verqupmaterialien liegt
zwischen +5°C und +35°C.

Bei Temperaturen um +20°C kann bereits nach 24 Stunden ausgeschalt und
belastet werden.

Bei + 5°C verldngern sich die Wartezeiten, so daf erst nach 3 Tagen ausgeschalt
und belastet werden kann.

Die Nachbehandlung der nach dem Ausschalen sichtbaren Verqup-Oberfldchen
erfolgt liber einen Mindestzeitraum von 5 Tagen durch das Benetzen mit Wasser
oder durch Auflegen feuchtzuhaltender Jutesdcke und dariiberliegenden Folien
bzw. mit Thermofolien.

Alternativ konnen die nach dem Ausschalen sichtbaren Verguf-Oberfldchen mit
aufspriihbarem Nachbehandlungsschutzfilm 01 PAGEL-VERDUNSTUNGSSCHUTZ
mit einer Auftragsmenge von 200 g/m? eingespriiht werden.
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